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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Vorrichtung zum Fullen von Gro&packungen mit Folienbeuteln 

(§) Bei der Befullung von Kartons mit Folienbeuteln, die 
gegenuber mechanischen Belastungen empfindliches 
Schuttgut enthalten, soil einerseits eine hone Leistung, 
andererseits eine schonende Behandlung der Folienbeutel 
gewahrleistet sein. Die einer Verpackungsstation (13) zuge- 
fuhrten Folienbeutel (10) werden ubereinander auf einer 
Plattform (36) eines Hubforderers (26) abgelegt und durch 
diesen in den oben offenen Karton (11) abgesenkt. Der 
Hubforderer (26) tritt von unten her durch den auch unten 
offenen Karton (11) in diesen ein. Der Kartoninhalt wird bis 
auf die Ebene eines Kartonbodens abgesenkt. Beim Abfor- 
dern des Kartons werden Falttappen zur Bildung eines 
Kartonbodens umgefaltet. 

Zur Erhohung der Leistung ist dem Hubforderer (26) ein 
_ Zwischenforderer (20) vorgeordnet, der bereits mit Folien- 
beuteln (10) beladen wird, wahrend sich der Hubforderer 
J (26) in einer unteren Position beftndet und ein nachster 
Karton (11) bereitgestellt wird. Dadurch ist eine nahezu 
ununterbrochene Zufuhrung und Abnahme der Folienbeutel 
(10) moglich. 
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Beschreibi^^ 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum FuIIen 
von GroBpackungen (Kartons) mit einer Anzahl von 
einzelnen Gegenstanden, insbesondere Folienbeutel fiir 5 
Schuttgiiter, wobei die Gegenstande (Folienbeutel) ein- 
zeln oder in fortlaufender Reihe einer Verpackungssta- 
tion zugefordert und von oben in den offenen Karton 
abgesenkt werden. 

Die Verpackung von Folienbeuteln (Schlauchbeutel- 10 
Packungen) mit empfindlichen Schuttgutern, wie Kar- 
toffel-Chips, ist wegen der Empfindlichkeit des Beutelin- 
halts gegen mechanische Belastungen besonders pro* 
blematisch. Die Folienbeutel finden als Packungs-Grup- _ 
pe Aufnahme in einem groBvolumigen Verpackungsbe- 15 
halter, insbesondere einem Karton. Die Folienbeutel 
sind in diesem lagenweise angeordnet, wobei in jeder 
Lage mehrere Folienbeutel nebeneinander angeordnet 
sein konnen. 

Bei einer bekannten Vorrichtung zum Verpacken 20 
derartigen Folienbeutel in Kartons werden die Folien- 
beutel einzeln, nacheinander auf eine Aufnahme-Platt- 
form gefordert Diese gibt die Folienbeutel weiter an 
eine Sammel-Plattform, auf der eine dem Kartoninhalt 
entsprechende Beutel-Gruppe gesammelt und sodann 25 
als Einheit in den oben offenen Karton eingefullt wird. 
Die Obergabe der Folienbeutel bzw. der Beutel-Gruppe 
erfolgt dabei jeweils im freien Fall. Dadurch sind die 
Folienbeutel bzw. deren Inhalt betrachtlichen mechani- 
schen Belastungen ausgesetzt 30 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zur Handhabung von empfindlichen Gegen- 
standen, insbesondere von Folienbeuteln mit empfindli- 
chen Schuttgutern, zum Zwecke des Einfiillens der Fo- 
lienbeutel in einen GroBbehalter (Karton) vorzuschia- 35 
gen, bei der der Full- bzw. Verpackungsvorgang trotz 
hoher Leistung bei besonders schonender Behandlung 
der Gegenstande bzw. Folienbeutel zum Schutze des 
Inhalts derselben erfolgt. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe 40 
Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daB die Gegen- 
stande auf einem innerhalb des Kartons auf- und abbe- 
wegbaren Hubforderer ablegbar und durch diesen in 
den Karton bis zur packungsgerechten Position forder- 
bar sind. 45 

Der erfindungsgemaBen Vorrichtung liegt der Ge- 
danke zugrunde, Fallbewegungen der Folienbeutel Qber 
groBere Hohen hinweg zu vermeiden. Insbesondere soil 
die Beutel-Gruppe ohne Fallbewegung in den Karton 
eingefuhrt werden, und zwar durch den erfindungsge- 50 
maBen Hubforderer, der bis zum Boden des Kartons 
bzw. zur Ablage der Folienbeutel auf demselben ab- 
senkbar ist. 

Der Hubforderer befindet sich in der oberen Aufnah- 
meposition fiir die Folienbeutel auBerhalb, namlich 55 
oberhalb des oben offenen Kartons. Die Folienbeutel 
werden als komplette, dem Inhalt des Kartons entspre- 
chende Beutel-Gruppe oder nacheinander in kleineren 
Teil-Gruppen auf dem Hubforderer abgelegt. Im letzt- 
genannten Falle, also bei der Obergabe von Teil-Grup- 60 
pen an den Hubforderer, wird dieser entsprechend der 
Hohe der Teil-Gruppen, insbesondere lagenweise abge- 
senkt, bis die komplette Beutel-Gruppe auf dem Hub- 
forderer gesammelt ist. 

Vorzugsweise tritt der Hubforderer von unten in den 65 
zu diesem Zweck wahrend des Fullvorgangs auch unten 
offenen Karton ein. In der unteren Position des Hubfor- 
derers wird die Beutelgruppe von dem Karton uber- 
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nommen, dessen I^^kn- Boden durch Falten von Bo- 
den-Faltlappen geSHw wird. 

Die Gegenstande, namlich Folienbeutel, werden er- 
findungsgemaB oberhalb des Hubforderers auf einem 
auf- und abbewegbaren Zwischenforderer abgelegt, der 
die Folienbeutel als komplette Beutel-Gruppe oder 
nacheinander in Teil-Gruppen (Lagen) an den Hubfor- 
derer ubergibt Hubforderer und Zwischenforderer sind 
mit Plattformen versehen, die miteinander korrespon- 
dierende Ausnehmungen und Vorspriinge aufweisen, so 
daB die vorgenannten Huborgane bei den Forderbewe- 
gungen aneinander vorbeibewegt werden konnen unter 
Obergabe bzw. Obernahme der Folienbeutel. Konkret 
sind die Plattformen kammartig gestaltet 

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf 
die Forderorgane fiir die Handhabung der Folienbeutel 
sowie der aus diesen gebildeten Gruppen. Ein Ausfuh- 
rungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird 
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlautert 
Es zeigt: 

Fig. 1 die Vorrichtung zum Verpacken von Folien- 
beutel in Seitenansicht, 

Fig. 2 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 im GrundriB, 
Fig. 3 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 und 2 im Verti- 
kalschnitt, 

Fig. 4 eine gegenQber Fig. 1 und Fig. 3 urn 90° ver- 
setzte Ansicht bzw. einen Vertikalschnitt, 

Fig. 5 den oberen Bereich der Vorrichtung in einer 
Seitenansicht entsprechend Fig. 4. 

Die gezeigte Vorrichtung dient zum Verpacken von 
Folienbeuteln 10 in eine GroBpackung, namlich in einen 
Karton 1 1. Die Folienbeutel 10, insbesondere Schlauch- 
beutel sind mit gegen mechanische Belastungen emp- 
findlichen Schuttgutern gefullt, insbesondere mit Kar- 
toffel-Chips. 

Die Folienbeutel 10 werden durch einen Zuforderer 
12 einer Verpackungsstation 13 zugefuhrt. Der Zuforde- 
rer 12 ist ein Bandforderer mit Querstegen 14 zur exak- 
ten Positionierung der Folienbeutel 10 in vorgegebener 
Folge auf dem Zuforderer 12. 

Im Bereich der Verpackungsstation 13 wird aus den 
Folienbeuteln 10 eine Beutel-Gruppe 15 gebildet, die 
dem Gesamtinhalt des Kartons 11 entspricht. Die Beu- 
telgruppe 15 besteht aus mehreren ubereinander ange- 
ordneten Lagen 16 aus mehreren, im vorliegenden Falle 
drei Folienbeuteln 10. Diese Lage bildet eine Teil-Grup- 
pe 17 von Folienbeuteln 10. 

jeweils eine Teil-Gruppe 17, die hier aus drei Folien- 
beuteln 10 besteht, wird durch einen Abschieber 18 in 
Richtung quer zum Zuforderer 12 von diesem abge- 
schoben. Mit Abstand oberhalb des Kartons 11 wird 
diese Teil-Gruppe 17 auf einem Zwischentrager abge- 
legt, namlich auf einem Tragblech 19. Dieses ist auf der 
zum Zuforderer 12 gegenuberliegenden Seite etwa in 
gleicher Hohe gelagert Das Tragblech 19 ist querver- 
schieblich. In der Aufnahmestellung (Fig. 4) befindet 
sich das Tragblech 19 in der aufgefahrenen Position 
benachbart zum Zuforderer 12. Durch Zuriickziehen 
des Tragbleches 19 werden die Folienbeutel 10 der Teil- 
Gruppe 17 vom Tragblech 19 abgestreift und auf einem 
auf- und abbewegbaren Zwischenforderer 20 abgelegt. 

Das Tragblech 19 ist zur Durchfuhrung der beschrie- 
benen Bewegungenen mit einem Gleitstuck 21 auf Trag- 
stangen 22 gelagert Das hin- und herbewegbare Gleit- 
stuck 21 wird durch eine Schubstange 23 betatigt 

Der Abschieber 18 ist so ausgebildet bzw. wahrend 
der Bewegung so gefuhrt daB die Ruckbewegung in die 
Ausgangssteliung — nach Durchfuhrung einer Ab- 
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schubbewegung — mit Abstand ob^^Bfc des Zufdrde- 
rers 12 erfolgt so dafi wahrenddessefl^Zufdrderer 12 

um einen Takt weitergeschaltet werden kann. Die Be- 
wegungsbahn 24 des Abschiebers 18 ist in Fig. 4 gezeigt 

Die auf dem Zwischenfdrderer 20 abgelegten Folien- 
beutel 10 werden abwartsbewegt Auf dem Zwischen- 
fdrderer wird eine Anzahl von Folienbeuteln 10 in La- 
gen 16 ubereinander gesammelt Die Anzahl der Foiien- 
beutel 10 auf dem Zwischenfdrderer 20 kann bis zur 
kompletten, den Inhalt des Kartons 11 bildenden Beu- 
tel-Gruppe 15 reichen. Im einfachsten Faile wird eine 
aus lediglich einer Lage 16 bestehende Teil-Gruppe 17 
auf dem Zwischenfdrderer 20 gesammelt 

Der Zwischenfdrderer besteht aus einer auf- und ab- 
bewegbaren Tragbuhne 25. In einer oberen Ausgangs- 
stellung befindet sich die Tragbuhne 25 unmittelbar un- 
terhalb der Ebene des Tragblechs 19. Durch Zuriickzie- 
hen desselben werden dadurch die Folienbeutel 10 un- 
mittelbar auf der Tragbuhne 25 abgeiegt Danach wird 
die Tragbuhne 25 um ein Stuck abwartsbewegt, so daB 
nachfolgende Folienbeutel 10 — eine Lage 16 — auf der 
bereits gebildeten Teil-Gruppe 17 der Tragbuhne 25 
abgeiegt werden kdnnen. 

Die auf dem Zwischenfdrderer 20 bzw. der Tragbuh- 
ne 25 desselben gebildete Teil-Gruppe 17 bzw. Beutel- 
gruppe 15 wird an einen Hubfdrderer 26 ubergeben, der 
uberwiegend innerhalb des Kartons 11 auf- und abbe- 
wegbar ist Der Hubfdrderer 26 ubernimmt die Beutel- 
Gruppe 15 bzw. die Teil-Gruppe 17 und legt diese im 
Karton 11 ab. Teil-Gruppen 17 werden durch den Hub- 
fdrderer 26 solange bei taktweiser Abwartsbewegung 
aufgenommen, bis eine komplette Beutel-Gruppe 15 als 
Inhalt des Kartons 1 1 angesammelt ist 

Der Zwischenfdrderer 20 ist zur Erfiillung der zuge- 
wiesenen Funktionen besonders ausgebildet Die Trag- 
buhne 25 besteht aus mehreren, namlich zwei Tragplat- 
ten 27, 28. Diese sind je fur sich bewegbar, namlich 
schwenkbar. In der Arbeitsstellung befinden sich die 
Tragplatten 27, 28 in einer gemeinsamen, horizontalen 
Ebene (gestrichelt in Fig. 1). In dieser Position bilden die 
Tragplatten 27, 28 zusammen die Tragbuhne 25 zur Auf- 
nahme der Folienbeutel. Durch Schwenkbewegung um 
90° kdnnen die Tragplatten 27, 28 in eine Position seit- 
lich neben der Bewegungsbahn der Beutel-Gruppe 15 
bzw. Teil-Gruppe 17 geschwenkt werden, so dafi die 
Ubernahme durch den Hubfdrderer 26 moglich ist 
(Fig. 3). 

Die Tragplatten 27, 28 sind zu diesem Zweck jeweils 
seitlich drehbar gelagert. Im vorliegenden Falle sind die 
Tragplatten 27, 28 je an einer Schwenkwelle 29 ange- 
bracht Die Schwenkwellen wiederum sind mit einem 
Drehlager 30 in einem auf- und abbewegbaren Trag- 
stuck gelagert namlich in einer gemeinsamen Traverse 
31. Diese wiederum ist an aufrechten Fuhrungsorganen, 
namlich an Spindelstangen 32, auf- und abbewegbar ge- 
lagert Ein Fuhrungsstiick 33 jeweils an den Enden der 
Traverse 31 ist als Spindelmutter ausgebildet Eine 
Drehbewegung der Spindelstangen 32 bewirkt dadurch 
eine Auf- oder Abbewegung der Traverse 31 und damit 
der gesamten Tragbuhne 25. 

Die Schwenkbewegungen der Tragplatten 27, 28 wer- 
den durch Drehbewegungen der Schwenkwellen 29 be- 
wirkt An deren Enden ist jeweils ein Schwenkhebel 34 
angebracht der durch Schubstange 35 in der einen oder 
anderen Richtung betatigt wird und dadurch Teildre- 
hungen der Schwenkwelle 29 ausldst 

Der Hubfdrderer 26 ist mit einer Plattform 36 zur 
Aufnahme der Beutel-Gruppe 15 bzw. Teil-Gruppe 17 
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versehen. Die Plattfor^Mfi ist an einem langhubigen 
Vertikalfdrderer anget^^K, im vorliegenden Falle an 
einer Hubschere 37. Dieriattform 36 ist durch die Hub- 
schere 37 zwischen einer oberen Aufnahmeposition, die 

5 der Stellung in Fig. 3 entspricht aber auch betrachtlich 
hdher liegen kann, und einer unteren Endposition 
(strichpunktierte Linie in Fig. 1) bewegbar. In einer obe- 
ren bzw. Zwischenstellung werden Folienbeutel 10 von 
der Tragbuhne 25 ubernommen. Plattform 36 und Trag- 

io buhne 25 sind zu diesem Zweck in ihrer Gestaltung 
aufeinander abgestimmt derart daB TragbQhne 25 und 
Plattform 36 aneinander vorbeibewegt werden kdnnen. 

Bei dem vorliegenden Ausftihrungsbeispiel sind die 
Tragplatten 27, 28 einerseits und die Plattform 36 ande- 

ts rerseits kammartig ausgebildet Stegartige Vorsprunge 
38 der Tragplatten 27, 28 treten passend in entsprechen- 
de Ausnehmungen 39 der Plattform 36 ein. Auch diese 
ist mit stegartigen Vorsprungen 40 versehen, die ihrer- 
seits in Ausnehmungen 41 der Plattform 36 ragen. Trag- 

20 platten 27, 28 einerseits und Plattform 36 andererseits 
sind dabei so gestaltet dafi eine ausreichende Lagerfla- 
che fur die Folienbeutel 10 erhalten wird. 

Bei der Obergabe von Folienbeuteln 10 durch die 
Tragbuhne 25 an die Plattform 36 werden die Tragplat- 

25 ten 27, 28 mit den Folienbeuteln 10 soweit abgesenkt 
daB die Tragplatten 27, 28 sich in der Ebene der Platt- 
form 36 oder darunter erstreckt Dadurch werden die 
Folienbeutel 10 von der Plattform 36 ubernommen. Die 
Tragplatten 27, 28 werden sodann seitwarts geschwenkt 

30 in eine auf rechte Position. Danach kann die Plattform 36 
mit den Folienbeuteln 10 abwartsbewegt werden. 

Wenn auf dem Hubfdrderer 26 bzw. der Plattform 36 
eine dem Inhalt des Kartons 1 1 entsprechende .Anzahl 
von Folienbeuteln 10 gesammelt ist (Beutelgruppe 15) 

35 wird die Plattform 36 in die in Fig. 1 gezeigte Position 
abgesenkt (ausgezogene Linien). Die Plattform 36 befin- 
det sich dabei in der Ebene eines Bodens des Kartons 1 1. 

Die Arbeitsweise der beschriebenen Vorrichtung ist 
wie folgt: Der Verpackungsstation 13 wird ein leerer 

40 Karton 11 zugestellt z. B. von Hand. Der Karton ist an 
der Oberseite und an der Unterseite offen. Obere Falt- 
lappen, namlich Seitenlappen 42 und Langslappen 43 
erstrecken sich in Verlangerung von Seitenwanden des 
Kartons 11. Ebenso sind untere Seitenlappen 44 sowie 

45 untere Langslappen 45 nach unten gerichtet in Fortset- 
zung von zugeordneten Seitenwanden des Kartons. 
Dieser wird mit den unteren Langslappen 45 auf eine 
seitliche Halterung aufgesetzt, namlich auf Tragschie- 
nen 46, 47. In diesen sind Nuten 48 mit geringfugig 

so schrag gestelltem Querschnitt angeordnet Die Langs- 
lappen 45 treten in diese Nuten 48 ein und werden da- 
durch in der Schragstellung fixiert 

Es kann nun von unten her der Hubfdrderer 26 mit 
der Plattform 36 in den offenen Karton 1 1 eintreten, und 

55 zwar aus der unteren Ausgangsposition kommend 
(strichpunktiert in Fig. 1). Die Plattform 36 fahrt bis in 
eine obere Aufnahmeposition. 

An der Oberseite wird der Karton 1 1 fur die Einfiih- 
rung der Folienbeutel 10 vorbereitet Der Karton 11 

60 befindet sich unmittelbar unterhalb eines im Quer- 
schnitt rechteckigen Gehauses 49. Dieses hat Abmes- 
sungen (in Langs- und Querrichtung), die geringfugig 
kleiner sind als die Abmessungen des Kartons 11. Am 
unteren Rand des Gehauses 49 befinden sich MundstOk- 

65 korgane 50, namlich schwenkbare Blechstreifen bzw. 
Stege. Diese befinden sich an der Innenseite der oberen 
Seitenlappen 42 und Langslappen 43. Zum trichterfdr- 
migen Aufweiten der Oberseite des Kartons 11 werden 



DE 40 22 120 Al 



die Seitenlappen 42 und Lar^^Bpen 43 durch die 
Mundstiickorgane 50 geringfug^Vach auBen gedriickt 
in eine Schragstellung. Dadurch wird der Einfullvorgang 
erleichtert und frei von Storungen. 

Das Gehause 49 ist im ubrigen so ausgebildet, daB die 
seitlich in das Gehause 49 eintretenden Organe entspre- 
chende Ausnehmungen finden. So sind schmale Seiten- 
wande 51, 52 des Gehauses mit aufrechten Schlitzen 53 
versehen fur den Durchtritt der Tragplatten 27, 28 bzw. 
der Vorsprunge 38 derselben in das Gehause 49. 

Im oberen Bereich hat eine Langs wand 54 eine gerin- 
gere Konstruktionshdhe (Fig. 4) urn den Einschub der 
Folienbeutel 10 durch den Abschieber 18 in das Gehau- 
se 49, namlich auf das Tragblech 19* zu ermoglichen* Das= 
Tragblech 19 tritt durch einen Schlitz 55 in der gegen- 
uberliegenden Langswand 56 hindurch. 

Wenn auf dem Zwischenforderer 20, namlich auf der 
Tragbuhne 25 desselben eine ausreichende Anzahl von 
Folienbeuteln gesammelt ist, wird die Beutel-Gruppe 15 
bzw. Teil-Gruppe 17 an die Piattform 36 ubergeben 
durch entsprechende Abwartsbewegung der Tragbuhne 
25. Wenn auf der Piattform 36 eine dem Inhalt des Kar- 
tons 11 entsprechende Beutel-Gruppe 15 gesammelt ist, 
erfolgt die Abwartsbewegung in die bereits beschriebe- 
ne Position in Hone des Kartonbodens. Der Karton 11 
wird nun mit dem Inhalt abgeschoben, und zwar in Rich- 
tung der Tragschienen 46, 47. Durch ein nicht gezeigtes 
Faltorgan wird dabei zunachst der in Bewegungsrich- 
tung vorn liegende Seitenlappen 44 umgefaltet Die Ab- 
schubbewegung geht soweit, daB die Piattform 36 frei- 
kommt und in die untere Steliung gefahren werden 
kann. Die weiteren Lappen des Kartons 11 werden in 
geeigneter Weise gefaltet, insbesondere analog zu der 
Losung gemaB EP-B-01 13 899. 

Der Zwischenforderer 20 kehrt nach Obergabe der 35 
Beutel-Gruppe 15 an die Piattform 36 bzw. nach Absen- 
ken derselben in die obere Ausgangsstellung zuriick. Es 
kann demnach die Zuforderung von Folienbeuteln 10 
zum Zwischenforderer 20 ohne Verzogerung fortge- 
setzt werden, wahrend der Befullung des Kartons 11 
und dem Abschub desselben. Bis der nachste Karton in 
die Befullungsposition gebracht ist, hat der Zwischen- 
forderer 20 bereits eine groBere Anzahl von Folienbeu- 
teln 10 aufgenommen. Daraus ergibt sich eine hohe Lei- 
stung. 

Die Vorrichtung kann so betrieben werden, daB auf 
dem Zwischenforderer 20 zunachst eine dem Gesamtin- 
halt des Kartons 11 entsprechende Beutel-Gruppe 15 
gesammelt und diese dann insgesamt an den Hubforde- 
rer 26 ubergeben wird. Es ist aber auch moglich, Teil- 
Gruppen 17 aus einer oder mehreren Lagen 16 zu bilden 
und diese Teil-Gruppe 17 an den Hubforderer 26 in der 
oberen Steliung der Piattform 36 zu Obergeben. Die 
Tragplatten 27, 28 bleiben bei diesem Verfahrensablauf 
in der seitwarts geschwenkten Position. Die weiteren 
Folienbeutel 10 bzw. Lagen 16 werden nun direkt auf 
der Piattform 36 bzw. auf der bereits auf der Piattform 
36 liegenden Teil-Gruppe 17 abgelegt Die Piattform 36 
wird nun abschnittsweise abgesenkt entsprechend der 
Hohe einer Lage 16, bis die komplette Beutel-Gruppe go 
15 gebildet ist 

Fur die Hubbewegung der Piattform 36 ist die Hub- 
schere 37 zur Oberwindung der verhaltnismaBig groBen 
Hubbewegungen besonders gunstig. Im vorliegenden 
Falle ist eine zweieinhalbfache Hubschere 37 vorgese- 
hen. Zur Anbringung und Fuhrung der Hubschere 37 ist 
ein oberes Mittengelenk 57 fest mit der Unterseite der 
Piattform 36 verbunden. Ein darunter liegendes Mitten- 
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15 



20 



25 



30 



gelenk 58 wird in Fuhrungsschlitz 59 gefuhrt Der 

Fuhrungsschlitz wirtraurch ein Fuhrungsstuck 60 an der 
Unterseite der Piattform 36 gebildet 

5 Bezugszeichenliste: 



40 



45 



50 



55 



65 



10 Folienbeutel 

11 Karton 

12 Zufdrderer 

13 Verpackungsstation 

14 Querstege 

15 Beutel-Gruppe 

16 Lage 

17 Teil-Gruppe 

18 Abschieber 

19 Tragblech 

20 Zwischenforderer 

21 Gleitstuck 

22 Tragstange 

23 Schubstange 

24 Bewegungsbahn 

25 Tragbuhne 

26 Hubforderer 

27 Tragplatte 

28 Tragplatte 

29 Schwenkwelle 

30 Drehlager 

31 Traverse 

32 Spindelstange 

33 FQhrungsstuck 

34 Schwenkhebel 

35 Schubstange 

36 Piattform 

37 Hubschere 

38 Vorsprung 

39 Ausnehmung 

40 Vorsprung 

41 Ausnehmung 

42 Seitenlappen (oben) 

43 Langslappen (oben) 

44 Seitenlappen (unten) 

45 Langslappen (unten) 

46 Tragschiene 

47 Tragschiene 

48 Nut 

49 Gehause 

50 Mundstuckorgan 

51 Seitenwand 

52 Seitenwand 

53 Schlitz 

54 Langswand 

55 Schlitz 

56 Langswand 

57 Mittengelenk 

58 Mittengelenk 

59 Fuhrungsschlitz 

60 Fuhrungsstuck 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Ftillen von GroBpackungen 
(Kartons) mit einer Anzahl von einzelnen Gegen- 
standen, insbesondere Folienbeutel fur SchflttgQ 
ter, wobei die Gegenstande (Folienbeutel) einzelS 
oder in fortlaufender Reihe einer Verpackungssta; 
tion zugefordert und von oben in den offenen f" 
ton abgesenkt werden, dadurch gekennzeichn 
daB die Gegenstande (Folienbeutel 10) auf ein" 
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innerhalb des Kartons (11) ode^fcrgleichen auf- 
und abbewegbaren Hubfordere^^ ablegbar und 
durch diesen in den Karton bis zur packungsge- 
rechten Position forderbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der Hubforderer (26) aus einer obe- 
ren Ausgangsposition, insbesondere oberhalb des 
offenen Kartons (11), taktweise nach MaBgabe der 
Zufuhrung von Folienbeutein (10) absenkbar ist bis 
zur Bildung einer dem Kartoninhalt entsprechen- 10 
den Gruppe von Folienbeutein (Beutel-Gruppe 15) 
und daB der Hubforderer (26) mit der Beutel-Grup- 
pe (15) zur Ablage derseiben im Karton (11) ab- 
senkbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB der Hubforderer (26) von un- 
ten her in den (auch) unten offenen Karton (11) 
einfuhrbar ist und durch diesen hindurchtritL 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB dem Hubforderer (26) ein Zwi- 
schenforderer (20) vorgeordnet ist, auf dem Folien- 
beutel (10) als Teil-Gruppe (17) oder ais dem Kar- 
toninhalt entsprechende Beutel-Gruppe (15) ableg- 
bar sind, wobei die Teil-Gruppe (17) oder die Beu- 25 
tel-Gruppe (15) an den Hubforderer in einer obe- 
ren Stetlung desselben uberf uhrbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB durch den Zwischenforderer (20) 30 
eine Teil-Gruppe (17) aus FoEienbeutel (10) gesam- 
melt und an den Hubforderer (26) uberfuhrbar ist 
und daB diesem zur Bildung einer kompietten Beu- 
tel-Gruppe (15) weitere Folienbeutel (10) unmittel- 
bar zufiihrbar sind, insbesondere in Lagen (16) bei 35 
stufenweiser Absenkbewegung des Hubforderers 
(26). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Lagen (16) aus insbesondere drei 40 
nebeneinanderiiegenden Folienbeutein (10) durch 
Abschieben von einem Zuforderer (12) gebildet 
und auf dem Zwischenforderer (20) (Tragbuhne 25) 
oder dem Hubforderer (26) (Plattform 36) ablegbar 
sind. 45 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zugeforderten Folienbeutel 
(10) auf einem Tragblech (19) als Zwischentrager 
ablegbar sind, vorzugsweise durch Abschieben von 50 
dem Zuforderer (12) und daB die Folienbeutel (10) 
von dem Tragblech (19) durch Zuriickziehen des- 
selben auf dem Zwischenforderer (20) oder dem 
Hubforderer (26) ablegbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem oder 55 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischenforderer (20) bzw. 
dessen Tragbuhne (25) aus der Bewegungsbahn der 
Beutel-Gruppe (15) bzw. Teil-Gruppe (17) heraus- 
bewegbar ist insbesondere durch Wegschwenken 60 
von Teilen (Tragplatten 27, 28) der Tragbuhne (25) 

in eine aufrechte Seitenstellung. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die die Tragbuhne (25) des Zwi- 65 
schenforderers (20) bildenden Tragplatten (27, 28) 

an seitlichen Forderorganen gelagert sind, insbe- 
sondere an Spindelstangen (32) zur gemeinsamen 
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Auf- und Abbewegi^fcjer Tragplatten (27, 28). 

10. Vorrichtung na^^Hspruch 4 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Zwischenforderer (20) und Hub- 
forderer (26) zur Obergabe von Folienbeutein (10) 
beruhrungsfrei aneinander vorbeibewegbar sind, 
insbesondere durch kammartige Ausbildung der 
Tragbuhne (25) etnerseits und der Plattform (36) 
andererseits. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB oberhalb des Kartons (11) ein 
oben und unten offenes Gehause (49) angeordnet 
ist zur Aufnahme der Folienbeutel (10) bei der Bil- 
dung von Beutel-Gruppen (15) bzw. Teil-Gruppen 
(17). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der unten offene Karton (11) mit 
gestreckten bzw. geringfugig schraggestellten Falt- 
lappen (Langslappen 45) in Fuhrungsorganen abge- 
stiitzt sind, insbesondere in sich in Abforderrich- 
tung erstreckenden Tragschienen (46,47). 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Hubforderer (26) bzw. des- 
sen Plattform (36) durch eine Hubschere (37) be- 
wegbar ist. 
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